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Magneticka metoda praskova
prehledovy katalog 2005

UV-metr J 221

méfeni intenzity UV pfi
fluorescencni technice

Luxmetr LX 103
méreni osvétlent;
meéfeni pozadi pfi
fluorescencni technice

ASTM/ASME
indikator pole
Bertholdova mérka
kontrola orientace
magnetického toku

Pracovisté MT kontroly

Stacionarni zarizeni UNIMAG
Mobilni zdroj MAGMAN
Jho REM 230/42 - AC/DC

UV lampa LABINO

Mérka MTP/ MPTB
(Ketos - ring / Ketos - bar)
kontrola DC magnetizace

Demagnetizacni

tunel DEMAT

demagnetizace
vyrobku

Gauss/Teslametr
BELL 5070
méfeni magnetizace
a remanence

Mérka MTU
kontrola jakosti
suspenze

ASTM/ASME
sedimentacni banka
kontrola koncentrace
suspenze

NDT | LT RT uT mMT PT ET VT
metody
Materialy | — | Keramika | Alslitny | Feriticke Litiny |Fe praskoval 7 gjitiny | Laminaty,
oceli metalurgie kompozity
Vyrobky |— | Izolatory Odlitky Vykovky Svarové Vyvalky Tlakové Lepené
Vylisky spoje Roury nadoby spoje
Narodni | _, | BS 4069 ASTM ASTM ASTM AD; HP 5/3 | ASME Code SAE AMS
standardy RPS 700 A 275 E 709 E 1444 AS 7114
Evropské

= | EN 12080 EN 1369 | EN 10228-1 | EN 1290/91 (EN 10246-12| EN 13445 |EN ISO 9934
normy
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UNIMAG - HORIZONTALNIi MAGNETICKE DEFEKTOSKOPY

Parametr Jedn. RADA UNIMAG AC/DC a DC/DC s uzavienym magnetickym obvodem
Katalogové Cislo n|4807.21.00( 4807.22.00( 4807.23.00({ 4807.24.00( 4807.25.00( 4807.26.00| 4807.27.00
Upinaci délka mm 400 600 900 1200 1800 2500 3000
Cirkularni magnetizace AC A 2000 2200 3000 3400 4000 4200 4200
Podélna magnetizace DC Az 20 000 24 000 34 000 45 000 45 000 55 000 55 000
Nosnost celkova kg 100 160 160 250 300 300 300
Prikon kVA 12,5 16 20 25 32 50 65
Zdvih upinace - jednorucni mm 10

- dvojruéni [ mm 50
Napajeni VIHz 3+ N + PE 230/400 V - 50/60 Hz

Parametr Jedn. RADA UNIMAG AC/DC a DC/DC s pojizdnou civkou
Katalogové ¢islo n| special |4807-42-00(4807-43-00{4807-44-00(4807-45-00(4807-46-00|4807-47-00
Upinaci délka mm -7 600 900 1200 1800 2400 3000
Cirkularni magnetizace AC A -7 2200 3000 3400 4000 4200 4200
Podélna magnetizace DC | Az/J -7 15000/300| 15000/300| 20000/300| 20000/400| 25000/400( 25000/400
Nosnost celkova kg -7 - 160 160 250 300 300 300
Zdvih upinace - jednoruéni mm -7 10

- dvojrucni mm -7 50
Pfikon kVA -7 16 20 25 32 50 65
Napajeni V/Hz 3+ N + PE 400 /230 V - 50/60 Hz
Parametr Jedn. RADA UNIMAG AC/AC RADA UNIMAG AC/AC s pojizdnou civkou
Katalogové islo n| special [4807-12-00{4807-13-00(4807-34-00(4807-35-00|4807-36-00|4807-37-00
Upinaci délka mm -7- 600 900 1200 1800 2500 3000
Cirkularni magnetizace AC A -7 - 2200 2400 3400 4000 4200 4200
Podélna magnetizace AC Az -7- 10000 15000 5000 5000 5000 5000
Nosnost celkova kg -7- 100 100 200 250 250 250
Prikon kVA -7 32 40 42 45 50 65
Zdvih upinace mm -7 10
Napajeni V/Hz 3+ N + PE 400/230 V - 50/60 Hz

1. VSechny stroje UNIMAG standardné s dvojruénim systémem upinani/spousténi, zdvih upinace 10 mm.

N

Rada UNIMAG s uzavienym magnetickym obvodem i pojizdnou civkou rovnéz ve varianté DC/DC, tj.

jednofazovy filtrovany FWDC 5% zvinéni pro podélnou magnetizaci a jednofazovy nefiltrovanny FWDC
pro cirkularni magnetizaci.

© N OAO

Zdvih upinace 50 mm na prani.
Standardné ruéni posuv civky, jako option motorovy pojezd;
Spousténi magnetizace noznim spinaéem na pfani.
Vykony je mozné kombinovat smérem nahoru.
Stroje typu AEROTESTER - tfifazovy FWDC/AC systém.
DC demagnetizace na pfani.
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UNIMAG

DC/DC, AC/DC nebo AC/AC stacionarni
defektoskopy s pojizdnou civkou; manualni nebo
motoricky posuv; vyménné kontakty z Cu pletiva,
pneumatické upinani, ob&hovy systém suspenze

UNIMAG

AC/DC nebo DC/DC stacionarni defektoskopy s
uzavienym magnetickym obvodem;

2 pevné civky a/nebo 1pojizdna civka;
vyménné kontakty z Cu pletiva, pneumatické
upinani, obéhovy systém suspenze

UNIVMAG

AC/AC stacionarni defektoskopy s otevienym
magnetickym obvodem; vyménné Cu kontakty,
pneumatické upinani, obéhovy systém suspenze
moznost bezkontaktni magnetizace indukci
proudu, demagnetizace v zakladnim provedeni,
moznost ¢itani pracovnich cykld

UNIMAG

Stacionarni defektoskopy s pojizdnou civkou;
standy jsou ur€eny k pfipojeni zdroja MAGMAN;
pneumatické upinani

Pfislusenstvi:

obéhovy systém suspenze SPRINKMAN, ¢asové
spinace, prepinac proudu civka/kontakty,
motoricky posuv civky, sprchy aj.

MT PRACOVNI STANICE:

Pracovisté pro magnetickou metodu praskovou:
1. UNIMAG 400

Rotacni dopravnik

UV LABINO 2x

Demagnetizacni tunel DEMAT

Pasovy dopravnik

Zatemnéna inspekéni kabina

ok wn

UNIMAG 400 Bearings

Poloautomaticka stanice ke zkouseni loZiskovych
krouzk( - sou¢ast NDT linky; samocinné
zakladani/vylozeni vyrobkd, vizualni vyhodnoceni
MT zkousky; fluorescenéni zkusebni technika,
bezkontaktni kombinovana magnetizace
pomocnym vodi¢em a indukci proudu; vysledek
zkousky je odeslan v datovém formatu do
firemniho IS
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Vymeénné kontakty cirkularni magnetizace pro
fadu UNIMAG. Jsou dodavany ve dvou
provedenich - mékké s galvanicky
pocinovanym Cu pletivem a tvrdé s Zarove
procinovanym pletivem

MT PRACOVNI STANICE:

Pracovisté pro zkouseni zelezni¢nich kol:
zdroj MAGMAN 4000,

sada kabeltl 4 x 2,5 m/95 mm?

Cu civka MZC 1000 s vnitfnim odvalovanim
UV lampa LABINO, zatemnovaci kabina

MAGMAN

Mobilni AC/DC zdroje do 5000 A;

Plynula regulace proudu, stabilizace nastavené
hodnoty, jednosekundova pulzace a AC
demagnetizace

Pfenosny zdroj proudu

MAGMAN 1500

Napajeni: 230 V/16A

Proud: 1100 Aet/ 1500 Apeak

Plynula regulace proudu, rychloupinaci
konektory, hlinikova skFir, ventilator

Prislusenstvi ke zdrojim MAGMAN:

kabely s hydraulicky nalisovanymi oky;

prifezy 70 mmz, 95 mm2, 120 mm? a 150 mmz;
vyménné Al nebo Zn hroty, pistolové drzaky,
civky

Nozni spinac
Robustni primyslové provedeni k typim

Demagnetizacni tunely s plynulou regulaci
0,5 - 50 Hz nebo s frekvenci 50 Hz
Dopravniky pasove nebo ¢lankové, s plynulou
regulaci rychlosti posuvu, dopravni pruhy na
pasu

UNIMAG a MAGMAN ' ?ﬁ{‘ \\\\\\\\
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REM 230

Dvoucivkovy ru¢ni AC elektromagnet

REM 230 SC

Jednocivkovy ru¢ni AC elektromagnet

REM 230 AC/DC

Elektromagnet s pfepinanim AC/DC, plynula
regulace vykonu

REM 42

AC elektromagnet s oddélovacim
transformatorem, napajeni jha 42 V

Pdlové nastavce:

Ochranné; rychloupinaci; flexibilni
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Odtrhové zavazi:

4,5 kg dle EN1SO 9934 -3
10 Ib dle ASTM/ASME

s atestem CMI

kontrola funkénosti AC jha

Mérka YTP (Yoke Test Plate)

300 x 100 x tl. 6,35 mm k ovéfeni citlivosti
zkuSebni techniky pfi magnetizaci DC jhem
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LABINO

UV lampy fokusované i Sirokozafici;
sitové 230 V s vestavénou elektronikou
nebo akumulatorové napéjeni

Uv 400
Stacionarni UV lampa 400 W, ventilator

J 221 UV metr
Mé&feni ultrafialového zafeni typu A v oblasti
vinovych délek 365 nm

EN ISO 3059
MIL | 6868
ASTM E 1444

LX 103 Luxmetr

Mé&reni bilého svétla v Sirokém rozsahu, tj. od
pozadi pfi UV technice (ambient light) az po
vysoké intenzity osvétleni

EN ISO 3059

DSE 100XL
Radiometr/fotometr - méfi UV i bilé svétlo

MIL | 6868
ASTM E 1444
EN ISO 3059

F. W. Bell 5070

Gauss/Teslametr s nulovaci komuarkou
Méfi v jednotkach G (Gauss), T (Tesla)

a A/m (Ampér na metr)

Stfidava i stejnosmérna magneticka pole
MérFeni aktivniho i zbytkového magnetizmu

EN ISO 9934; ASME Code V, 7; ASTM E 1444

MP 100

MéFi v jednotkach Oe (Oersted) a A/m
Stfidava i stejnosmérna magneticka pole
Mé&reni aktivniho i zbytkového magnetizmu

EN 1SO 9934
ASTM E 1444
ASME Code
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KETOS - ring

Mérka ke kontrole zkusebniho procesu pfi DC
magnetizaci pomocnym vodi¢em;

porovnani prasku z hlediska schopnosti
detekovat podpovrchové vady

ASME Code V.
ASTM E 709
ASTM E 1444

KETOS - bar

Mérka ke kontrole zkudebniho procesu pfi
podélné DC magnetizaci;

porovnani praskl z hlediska schopnosti
detekovat podpovrchové vady

MIL STD 271

Indikator pole
Kontrola orientace magnetického toku a
dostateéného zmagnetovani

ASME Code V., art. 7
ASTM E 709
ASTM E 1444

Mérka Bertholdova
Kontrola orientace magnetického toku a
dostateéného zmagnetovani

Mérka MTU 3

Test Block Nr. 1 (EN ISO 9934 - 2)
Kontrola jakosti/vyCerpani suspenze;
porovnani praskd/suspenzi z hlediska
schopnosti detekovat jemné trhliny

Sedimentacni barika ASTM D 96

Kontrola koncentrace prasku v suspenzi,
kontrola znecisténi suspenze

ASME Code V.
ASTM E 709
ASTM E 1444

STRIPS

Mérky TYPE | a TYPE Il k posouzeni citlivosti
zkusebni techniky;

provérka funkénosti zkusebniho procesu

z hlediska pfislusné procedury

BS 4124
BS 6072
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SPRINKMAN - stacionarni/mobilni a
ztratovy/obéhovy systém pro primyslové
aplikace; moznost instalace ke zdrojim
MAGMAN; nadrze od 8 | do 40 | suspenze;
Cerpadla od 90 VA do 800 VA

BezkavitaCni michani suspenze

PRESMAN

Ruéni tlakova stficka; funkéni ve vSech
polohach

TAM 135273

Mérka velikosti vad;
Zlutozeleny fluorescen&ni pigment.

| TAM 135273 M
180
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UVG - SPECTRONICS

UV filtrani bryle; sou€asné zabrariuji ozafeni
ocni sitnice perifernim osvitem;

konstrukce bryli umoZziuje jejich pouziti
spolecné s brylemi pro optickou korekci

UVEX - skyper

Vyménitelné polykarbonatové zorniky
z materialu OPTIDUR 2002

délkové stavitelné stranicky

plynule stavitelna inklinace

Dalsi soriment UVEX: astrospec (34 g),
superlehké astrolite, brylovy pifedvés 9206, ...

Optické pomtcky
k inspekci povrchu - lupa s pfisvétlenim a
zrcatko na teleskopickém drzaku

Prasky - suspenze - koncentraty

AFNOR NF. A09.125; RCCM MC 5135 - 2;
ASTM/ASME; BS 4069; Rolls-Royce;
AMS 3045 B, EN ISO 9934 - 2

ARDROX
CHEMETALL
FRAMAGNETO

Kurzy NDT

Kvalifikaéni kurzy NDT persondlu na urovnich
LI, L1, LI, vsystémech EN 473, 4179,
10256, PED, ASTM/ASME, SNT, MIL, NAS

Kurzy EWI
Kvalifikaéni kurzy inspektor(i svarovani

MT - magneticka metoda praskova
PT - metoda penetraéni (kapilarni )
UT - metoda ultrazvukova

RT - metoda prozarovaci

ET - metoda vifivych proud(

LT - zkouSeni netésnosti




